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T LA TECNOLOGIA THREE ROLLS - AR LINE

Movimenti planetari: Sistema;di movimento planetario ‘déi-rulli cutvatori atto a ridurre, alminito gli attriti. comuni nei:macchinari con movimenti tradlZlonall \
come guide-idrauliche oppure orizzontali-a strisciamento: | due rulli-formatori;sono movimentati gra2|e a due pistoni' esterni. Questo accorglmento evitay

flessioni-e garantlsce una-initura del lavoro perfetta e bordi it piu corti. Direct drive; Sostituzione di tutti componenti a bassa efficienza (|ngranaggl

AL . AN

 bronzine, riduttori meccanici, cinghie di trasmissione, guide a strisciamento; etc,).. Tutti e treii rulli:sono-direttamente motorizzati-e direttamente accoppiati: :
ai'piu-efficienti-riduttori eplc:clmdah cuscmettl motori ldrauhcr in"questo modo. tutta:la forza della: macchina si concentra-sul profllo da calandrare (forza.
-positiva): risparmiando Energia. Lubrificazione permanente; tuttii componenti 'sono pre-lubrificati e sigillati secondo un sistema esclusivo che garantlsce-
-la lubrificazione a vita. Rulli montatl su cuscinetti-ad alto carico ed a doppia fila di rulli. Guide idrauliche a movimento tridimensionale:. coh i movlmentlr )
- 'salita/discesa, avanti/indietro, ‘i-rulli ruotano per-adattarsi-ai diversi-raggi di curvatura, Rulli universali-standard: modulati per adattarsi a tuttii tlpl di profili:
Per tubi. e profili'HE; INP,.UNP sono disponibili attrezzature speciali che si-possono aggiungere alla-macchina. Versatilita: Dal modello. AR 60 al modello
~AR 160"le. macchine'sono progettate per lavorare sia‘ad assi verticali.che orizzontali. Da ‘AR 180 viene richiesto di specn‘lcare se .SI de5|derano gI| .
alberl orizzontali - posmone ‘verticale della'macchina, oppure-i‘rulli verticali:-'posizione della macchina orizzontale.. R PN SR s



== THE "THREE ROLLS” * AR LINE TECHNOLOGY. v,
’ ~Planetary mavements: planetary movement system of bending rollers designed to reduce fo a minimum the common frictions found in‘machines with traditional
1 moveme_ms, such as hydraulic-guides or harizontal sliding ones. The two forming rollers are moved by-two external pistons. This-feature avoids deflections
and-guarantees a perfect work finishing and shorter straight edges. Direct drive: All low efficiency traditional components have been replaced (gears, bushes,
4 irfne'g'hanical reducers, transmission belts, sliding guides; etc.). Al three rollers are directly. motorized and directly coupled-to the' most-efficient planetary,
,gearb'd)gés, bearings;, hydraulic motors, as a result the whole strength-of the machine is concenirated-on-the profileto’ be bent (positive force) saving
ene_r'gy. Permanent lubrication: all the'components-are pre-lubricated and sealed by ‘means’ of-an exclusive System‘that' guarantees lifetime lubrication::
7, E{ollers mblu'nté_d on high-load and-double-row roller’bearings: Hydraulic ‘guides with three-dimensional movement: with the upward /. downward,
5 forﬂNard-/: backward movements, the rollers rotate to adapt to different bending radii.-Standard universal rollers: ' modulated-to -adapt to-all types of -
- profiles.'For‘HE,,4NP, UNP-pipes and profiles special tooling is available that can‘be addedto the machine: Versatility: Fiom.the AR 60 model‘to the
~~AR‘160'model the. machines are designed to'work with both vertical and horizontal axes. From AR 180 you‘are asked-to/specify.if you want-horizontal
- /shafts - Ve,rti'c_él position’of the machine, ‘or vertical rollers --hotizontal'machine position. et ) ¥

o

(VLA TECHNOLOGIE “THREE ROLLS” - AR LINE, j ¢
. Mouvement plahetaﬁfe:_'s'ysiémq 'de-fnduvement planétaire des galets cintreur, adapté pour réduire au minimum le frottement’commune.dans le machines
'traditiqnnéllels, telles que- glissieres horizontal ou‘oblique; les deux galets latéraux sont' pousses par des pistons.extérieurs.pour éviter la flexion des rouleaux
- et.de garantir un‘travail ayant une qualité-parfaite et des parties draites plus courtes. Entrainement direct : Les trois galets sont entraines a travers Tutilisation.d'un
1 téducteur-planétaire installé directement/sur chaque galet, avec moteur hydraulique et roulements & haute charge, au lieu de composants & faible rendement;
¢é systeme alcomribu‘é & concentrer'ld puiséance de'la machine sur le matériau a plier (force positive), économisant ainsi I'énergie. Lubrification permanente:; )
' tousles composants de Ié'macﬁine,sdnt pré-lubrifiés a Iintérieur de compartiments étanches selon un systéme unique qui‘assure la lubrification'a vie dela machine
entiere.; Rouleaux’ montés sur des roulements a rouleaux a forte charge et a double rangée. Galets universels standard’: adaptés 4 tous les différents
; iypés de’ profilés et des tubes :-o'uti!s"spéciaux.;jour HE;‘INP et poutres UNP-peuvent étre ajoutés comme accessoires supplémentaires. Mouvement
‘ t'ric_jih:lériéibnnef des guides Iat'é.'rau_i( a}rlec'lle_'s mouvements suivants: haut / bas, arriére et avant, ils tournent pour s'adapter aux différents rayons de
“cintrage. Polyvalence: A partir du'modéle AR 60"au modele AR 160, les machines sont congues pour fonctionner avec les arbres verticaux et horizontaux.”
! Pourle mo'délé'AR_ 1/&03, _il_VdusISe}a-demandé- d'in'di,que’r“ la position souhaité des arbres (horizontauxou verticaux). f

— /A TECNOLOGIA “THREE ROLLS" - AR LINE
‘Movimientos, planetarios: Sistema’de movimiento planetario-de rodillos de flexion disefiado para reducir al minimo las fricciones comunes: en-maquinas’ con
A mo\/imien_tbs'tradiciohajés, como-guias hidraulicas o deslizantes horizontales. Los dos rodillos formadores son movidos por dos pistones externos.Esta caracteristica
) ~ évitalla flexion’y garantiza un'acabado’de trabajo perfecto y bordes rectos més cortos. Transmisién directa; reemplazo de todos los componentes de baja eficiencia
- (engrgn_éj'es, casdg'rllés, rediictores mecanicos, co_'rreais-dé_ transmision; guias deslizantes; etc.): Los res rodillos estan directamente motorizados y acoplados

~'/ ! directamente a'las', ‘cajas’de engfanajes planetarios, qéji'rfete_s y motoreés hidraulicos mas eficientes, de estamanera toda la fuerza de la maquina se concentra eri el

péfti['a cé.lahdrar (fuerza positiva) ahofrando’energia. Lubricacion permanente: todos los componentes estan prelubricados y sellados de acuerdo con un sistema

- Hexcldsivo Aue garantiza ' ua lubricacion de’por vida. Rodillos montados sobre rodamientos de alta carga y de doble hilera. Guias hidraulicas con movimiento

tridimensional: con los movimientégs- haia, arfiba/ hécia abajo, hacia adelante / hacia atras, los rodillos giran-para adaptarse a diferentes radios de curvatura.
R_odill_osiuniyéféales,ésténdgi':'rhodulados pa}é a'dép"térs__e ,é todo.tipo de peffiles. Para las tuberias y perfiles HE, INP, UNP, hay equipos especiales disponibles que

o 56 pueden ag(ega}-a la méqqirlwa.'-Versatilidad;, dgsde el modelo-ARL 60 hasta el modelo ARL 160, las.maquinas estan disefiadas para trabajar en posicion

;27 vertical y hotizontal: Désde e modelo ARL1 80 s¢ constrpy'en-para trabajar'solq en una posicion, el cliente especifica si desea que sea horizontal o vettical.
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TN LA TECNOLOGIA THPEE ROLLS - ARL LINE :
Movimento lineare dei rulli curvatori: i rulli laterali curvateri §i muovono su un asse rettilineo che riduce [o spazio fra'i rulli stessi. In:questo'modo il punto dix™
pinzatura del profilo fra:il laterale ed il superiore avviene in.meno;: spazio. Le-guide lineari. direttamente ricavate nella struttura della-macchina -permettona d| 1avorare \

diametri pit ridotti con-aita premsaone accuratezza e stabilita; La.parte dritta-alla estremita del profilo.& molto ridotta,.il risultato & un_ profilo; tunzmnale in ogm sua » PR
. parte. Direct drive: sostituzione di tutti.i componenti‘a:bassa effi¢ienza (ingranaggi, brenzine;. riduttori:meccanici,. cinghie di trasmissione, guide a stnsc1amento) oL _
Rulli.direttamente motonzzan e direttamente accoppiati ai piu efficienti riduttori ep|C|cI0|daI| cuscinetti e motori idraulici, in‘questo modo tutta la forza: deUa mac-. X 0
-china'si concentra sulprofilo.da curvare (forzarposmva), con notevole risparmio di energia. Lubrificazione permanente: tutti componenti sano pre- lubrmcﬁa‘tl‘e
-sigillati-secondo un:sistema esclusivo che garan_tiscé lalubrificazione.a vita: Rulli montati su cuscinetti ad alto carico a doppia-fila di rulli. Gﬁidé‘_idralilichelar )
- ‘movimento tridimensionale: con'i mavimenti salita/discesa; avanti/indietro, i rulli ruotano per adattarsi ai diversi raggi di curvatura. R-ylli‘u_n‘iveréali‘ standard:
sono modulati per adattarsi a-tutti'i tipi di profili. Per tubi- e profili HE,.INP, UNP:sono disponibili attrezzature speciali-che si possono: ag‘giUngére alla macchina. ., "
- Versatilita: dalimodello ARL 60 al modello ARL 160 le macchine. sono progettate per lavorare sia ad assi verticali che orizzontali; Da ARL 180 viene richiesto-" 3 ‘

di'specificare se:si desiderario gli alberi orizzontali - posizione della macchina verticale, oppure i-rulli verticali - posizione-della maé@hihé o_rizzgnia!é.' R




; == THE "THREE ROLLS" - ARL LINE TECHNOLOGY : Y TP
~* /“Linear movement of the bending rollers: the bending side rollers: move-on a rectmnear axis which reduces the space between the rollers themselves. This 4 39
] / way the plnchlng point of the profile' between the Iateral and the upper-occurs in less space The linear. guides realized dlrectly in the machine frame allow =
L0 tolwork smaller diameters-with high preécision, accuracy and stability. The straight part at the end of the profile is exceptlonally reduced the'result is an-optimal '
prohle in-all its* parts. Direet drive: -replacement of all Iow-efﬂcuency components (gears, bushes, mechanical reducers, transmission  bels, slldmg guides). ,
D|rectly motofized rollers directly coupled to the most efficient planetary gearboxes; bearings and hydraulic motors, in this ‘way the whole force of the machine
|s concentrated on theprofile-to be bent (positive force), with considerable energy-sayings.’Permanent lubrication:all the'.components-are pre- -lubricated and:
/ sealed by means of an exclusive system that guarantees lifetime’lubrication. Rollers mounted on high-load and' double-row roller bearings. Hydraullc
gmdes WIth three-dlmenswnal movement: with the upward./ downward, forward / backward movements; the rollers rotate to. adapt.to different bending -
radii. Standard umversal rollers: modulated to adapt to all types of profiles:-For HE; INP, UNP pipes and profiles special toolmg is available that can be
*~‘added to'the machme Versatility: from the ARL 60 model to the ARL-160 model the machines are designed to work ‘with, both' vertical and horlzontal
: axes FrOm ARL’ 180 you are asked to speC|fy if you want horizontal shafts - vertical machine paesition, -or vertlcal foller§ - horizontal maching posmon
d -"l' /_A TECHNUL OG/E "THREE ROLLS” - ARL LINE
X . Deplacement linéairedes” reuleaux cintrear:les galets latéraux de cintrage se déplacent sur unaxe linéaire, ce qui réduit I'espace entre les rouleaux eux-memes.
: -De cette fagon, le point de setfage du profil entre’le latéraux et Je supérieur se déroule-dans un espace reduit. Les guides/linéaires directement réalisée surla’’-
.- structure de l&’ machine per‘méiterjt de rouler des-diametres plus petits avec précision et stabilité éleveées. La partie droite aux deux butées du-profilé est-extrémement
%) petite’; le résuttat final est'un'profil_fonciionhel dans toutes 'ses parties. Transmission directe: Les trois galets sont entraines & travers lutilisation’d'un-réducteur
“installé. directem'entsdr chaqli'e‘{;alet /avet moteur hydrauligue et roulements & haute charge, au lieu de composants & faible rendement; ce systéme-a contribué;
3 i 7 concentrer la pwssanoe dela machme sur'le:matérjau & plier (force positive), économisant ainsi 'énergie. Lubrification permanente: Tous les composants
/ de la’ machlne sont pre Flubrifiés, ' lintérieur de compartiments étanches, selon un systéme unique ‘qui assure la lubrification a vie de'la-machine entiére:
Galets montes sur, des roulements a ‘haute charge avec double rangée de rouleaux. Galets universels standard: adaptésa tous les différents types‘de”,
proflles et des tubes outlls speCIaux pour HE, INP et poutres UNP peuvent-étre ajoutés comme accessoires supplémentaires. Mouvement trldlmenswnnel
des gmdes Iateraux avec les mouvements suwants haut / bas, arrigre et avant, ils tournent pour s'adapter aux différents rayons de cintrage. Polyvalence
K partir du modele AHL 60 au’ modele ARL-160; fes machmes sont congues.pour fonctionner avec les arbres verticaux ‘et'horizontaux. Pour-le. modele ' -
ARL 180 || vous sera demande a: mquuer Ia posmon souhalte des-arbres (horizontaux ou verticaux).
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= LA TECNDLOG/M ”TF//?EE /?OLLS “'~ ARL LINE
7 Movumlento linealde’10s rochllos Iaterales o rodillos'de curvado laterales se mueven en un eje rectilineo que reduce el espacio entre los rodillos. De esta’.
i J-nanera &l punto'de sulecton del perfilentre el ateral y el supenor se produce en-menos espacio. Las gmas lineales realizadas directamente en la estructura de’la maquina:
A v perrn;temtrabajar dtametl’os mas pequenOs con ‘alta precnsmn y esfabilidad. El precurvado no tiene parte recta y también la parte final se reduce significativamente,
@ ,,"' é} reSu!tado es, un perfll Tuncronal en todas sus partes Transmlswn dlrecta _reemplazo de todos los componentes de baja eficiencia (engranajes, casquillos,
o reductores mecamces correas; de transmlswn ‘guias desllzantes) Rodillos mototizados directamente acoplados directamente a'las cajas de engranajes planetarios,
W copneies Y. motores h|drau||cos mas. éficientes; ‘dé esta manera/toda la fuerza de la maquina se concentra en el perfil-a doblar (fuerza positiva), con un considerable
Mj’ eHo;ro dé energla Lubrlcacmn permanente todos los componentes estan prelubricados y sellados de acuerdo.con un sistema exclusivo que garantiza una .
Iubncamon de por vnda Rodlllos mqntados sobre rodamlentos de: alta carga con doble fila de rodillos: Guias hidrdulicas con movimiento tridimensional: con
“los mowmjentos hacta arfiba / hacia abajo haCJa adelante / hacia atras; los rodillos giran para adaptarse a diferentes radios de curvatura. Rodillos universales
r estandar estan modulados para adaptarse a todotipo de. perflles Para las tuberlas y petfiles HE, INP, UNP, hay equipos especiales disponibles que se pueden :
N agrega'ra la’ maquma Versatllldad desde el modelo ARL 60 4-hastd el modelo ARL-160.4, las maquinas estan disefiadas para trabajar en posicion vertical
S ,yhopzohtal Desde Ie modeto ARL 180 488 construyen para trabajar solo en-una posmlon ¢l cliente especifica si desea que sea horizontal ¢ vertical.
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ito da MG DELSY, frutto di anni di
esperienza diretta.- Il pannello: atore.dispone, di una interfaccia
uomo-macchina facilé‘da usa tto. di e essa [aVora.un potente motore
digitale, che offre ‘una precisione di controllo ottimizzata per e macchi-

T oNC SE
CNC interamente progetfa €

“he curvatrici, grazie-al sistema “closed loop” che controlla'costantemen-
‘“te la posizione degli assi e le loro: interpolazioni.: Raccomandiamo il

nostro"CNC per produzioni ad alto volume, o per calandrare forme com-
plesse: curve a raggio variabile, ovali e sagome ellittiche. Programmi: illi-

. ‘mitati. Passi per programma: illimitati. Sistema ‘operativo. Linux Real

Time. Motore grafico 3D. Componentistica industriale con.range di tem-
peratura ‘esteso: Quad. core-Atom 1.6 GHz fanless, SODIMM-DDR3L
memoria da 2 GB, ‘Pannello frontale con 4 porte 'USB 3.0-2.0-e 1

“Ethernet RJ45. Movimenti in-sincronizzazione automatica. /0 espan-
.. dibili per ‘assi aggiuntivi. -Valvole proporzionali controllate ad:anello

chiuso. BUS di comunicazione RS485-RJ45-CANBUS-Ethernet IP.

VERSIONI DISPONIBILI

CNC entirely demgned a‘nd marnufactured by. MG DELSY theresult of ;

years of direct” expertence The operator panel has-an easy -to-use
man-machine tn_ten‘ace A powerful digital. motor. -offers. an optrmlzle_d\ s
control, precision-for bending, machines). thanks-to:the: “closed. foop” i " 1.
system- that constantly controls' the posifion ‘of.the ‘axes and 'their: " v
interpolations. Recommended for -high volume production;-or. for:

bending ;of -complex shapes Svariable: radlus, ovals and elupttcal
shapes. Programs unhmlted Steps per . program: unlrmlted
Linux Real Time.operating-system. 3D graphics.engine:

Industrial components-with extended temperature  range: Quad -
core, Atom 1.6 GHz ‘fan-less, :SODIMM* DDR3L:2. GB-memoty,;

Front panel*with; 4-USB 8.0-2:0 ports' and: 1.-Ethernet ‘RU45;
Movements in automatic. synchronization. Expandable | [ O-for

additional.axes. Closed: Joop. ‘controlled. proportional vatves

RS485- RJ45 CANBUS Ethernet IP commumcatlon BUS

1

AVAILABLE VERSIONS

TOUCH COMMAND

¢ Schermo digitale touch screen da 15 pollici.

+* Movimenti-automatici e manuali degli assi:

*-Visualizzatori digitali di posizione: Assi in parallelo X, Y e di conicita Cx, Cy;
asse centrale rullo inferiore U (se previsto sulla macchma) Rotazrone
Pressione rullo centrale (se I'asse U & previsto sulla macchrna) accessori.

» Visualizzatori digitali dei segnali: PO, Apertura-e chiustra sgancio, Emergenza.

« Resetassi all'avvio di una nuova lavorazione.

'*e-|.avorazione Manuale e Automatica.
~.'».Creazione programmi in Auto-apprendimento.
.».Creazione programmi in ‘Auto-calcolo (gestione sagome ‘e Iamrere)
.2 Diagnostica /0
A Cp_'nnessione di Rete direttamente sul CNC.

"TOUCH COMMAND

. +» Stesse caratteristiche di""Touch Command Evo" con, in aggiunta:

. Connesswne del.CNC:con cavo Ethernet direttamente nel quadro elettrico.

e Web App integrata (visibile solo allintetno della rete locale), permette

di‘visualizzare: Stato macchina, Gestione ordini, Programml esequiti,
= Grafici di produzione, Manutenzione.

. Aggrunta sensori‘per verificare lo stato macchina in tempo reale
(es. filtro-olio 0. temperatute olio)

1@ Permette la; certttlcazlone “Industry 4.0,

‘TOUCHCOMMAND

< \'e: Stesse caratteristiche di: "Touch Command Evo 4.0" con,-in aggiunta:
& Web App integraté sempre wsrblle (sia‘da.rete locale:che da rete esterna)
[ -permette:di visualizzare:; Stato- macchina, Gestione ordini; Programmi

[i-eseguiti, Grafﬂ:l di produzrone Manuten2|one

1TOUCHCOMMAND

* Stesse carattenstrche di "Touch Command Evo 4.0 Plug-in" con,
in agglunta : \
. Schermo digitale touch SCreen da 21 5 poIIrcr

e EPG = External Pr‘ogram Generator, incluso:

Software installabile su'PC-Windows (anche pitdi uno).con la perfetta

copia virtualizzata:del €NC acquistato. Consente-la creazione di,
programmiper la‘macchina direttamente dall'ufficio; che:possono.

essere esportati su.chiave USB:e importati sulla‘macchiha stessa.

TOUCH COMMA‘ND

e 15-inch d|g|tat touch screen:: \
¢ ‘Automatic -and manual movements of the axes:

° Dlgltal position:displays: Parallel axes X..Y.and conicity Cx Cy, Centrat )
axis lower roller-U-(if provided:on the machine).-Rotation; Central raller:.

pressure (ifthe Uaxis.is provided.on'the-machine), ‘accessoties.. .
* Digital-display-ofithe srgnals PO; Openmg and closing yoke Emergency
* Reset axes when startmg anew process:
* Manual-and Atitomati¢. Processmg
« Creation of self- -learning ptograms ST AR

e Creation of programs in. Auto-calculatlon (management ot shapes and sheets) "

*1/.O diagnostics N ToR
« Network connegtion di rectly on the CNC

TOUCH COMMAND

* Same features as *Touch Command EVO" W|th in addltron

¢ CNC.connection by Ethernet cable: dlrectty on.the electncat panel.-
¢ Integrated Web App ( V|S|ble onl

Ny

Production Charts; Malntenance

« Added sensors to check the machlne status |n real tlme
(e.g. oil filter or oil temperatures) =, .- \

* Allows “Industry 4. 0” certtftcatlon t

TOUCH COMMAND =~

« Same features as 'Touch Command-EVO 4 .0" ‘wrth in! addltlorr

i

- ul

« Integrated Web App always visible. (both from:local network and external > 5

network) allows you to view: Machine status, Order management,
Programs performed, Production Charts, Maintehance.. N

TOUCH COMMAND

*» Same features as "Touch Command.EVO 4.0 Plug |n" wrth ik

in-addition:
« 21.5 inch digital touch screen.
* EPG - External Program Generator: included:

Software that can be.installed on Windows PCs (even more than one):

with the perfect virtualized copy of the CNC purchased. It allows the

creation of programs for the machine directly from the .office that: *
- can be exported to'a USB key and imported to the machine itself.

J within the: locat network); that allows
to view the Machine. status,:Order-management, Executed programs; 1



="} * Controlio.dlio nei regalatori di-pressione. o — -

AT

GRAFICI:DI PRODUZIONE
* |-6,pezzi piu prodotti ogni giorno, per 6-giorni.
o | 4'pezzi pilr prodotti nella settimana in corso.

-PRODUCTION CHARTS
~ “e The 6. most produced pieces. each day, for 6 days.
« The 4 most produced pieces in the current week.

> mrglrorata Ia gestrone del]a manutenzrone che nel: tempo st traduce in"una sempre maggiore affidabilita del macchinario.

'_ 4 ther great achrevement ‘of the R&D. department namely the new alarm management system, -and this takes to an ever greater reliability overtime:.

.~ industry 4.0 thanks to its stand-alone’software Eqmpped with a modern responsive user experience for order management (feceiving, inpUt to machine and

¢ | 4 pezzi pil prodotti- nel mese in corso. * The 4 most produced pieces in-the: current-month.

‘| STATO .MACCHINA / MACHINE STATUS
» Alimentazione 5V-on/off. e E}R}RERERERE <+ 5V on’7 off power supply-
« Alimentaziong, 24V- on/off. oeg s M — B %24V on/ off power supply.
y Allmentazrone 12v encoder on/off, R * 12 V-encoder on / off power supply. |
« Alimentazione 12V <=’ o— I p=rm— ] « 12 V potentiometers on./off power supply.:

potenziometfi onfoff. 2 —_ S s Oil level alarm on /. off.
o Allarme livelloiolio’ on/off. ¢ Oil filter alarm-on 7 off.
« ‘Allarme filtro ofio:on/off, - . — T = (B | * Pump 'switched on /.off.
*-Pompa accesa on/aff..: e —_ * Oil Temperature.
* Temperatura olio. - - - 7 S [ — MAINTENANCE SIGNAL
SEGNALI DI MANUTENZIONE {4 S . = * Oil replacement.
» Sostifuzione olio; " = v = el e P 7.0l filter'check:
. Condmone filtro eho ey = = . * Oil'filter replacement.
* Sosfituzione ofio: /< s IR = - ~ s Bolts check:
* Controllé bullonistica. - : = H == ¢ Yoke lubrication.
« Lubrificazione’ sgancio:’ (rft 2 = : A= = * Top roll-adjustment:

* Oil'check | *

in the pressure gauges.

¢ Gear box attachment check.
ORDER MANAGEMENT

* Inserting, modifying and deleting orders.
* View the list of processing.otders.

. Regolazmne rullo superlore FL g S

-+ Condizione gruppo. campana., 7
GESTIONE -ORDINI:* 3
» Inserimento, modifica e cancellazrome ordlnr, 26
. V|sua||zzazrone coda lavori jn COrSo- 7 i *
) Vrsuahzzazrone coda Iavon conclusr 17 j: A5 ' * View the list of completed-orders.
PROGRAMMIESEGUITI - 11 /-%. D A EXECUTED PROGRAMS
o Vrsuahzzazrone el’enco l‘Muttl i programmr eseguntr el : « View the list-of all executed programs:

L PLUG-IN SYSTEM

‘ﬁ-"l NC EASY (:aMMA ND :
CON NC EASY. COMMAND Le calandre di-nuova. generazrone sono drsponrbrlr con NC-aggiornato: ‘un software pieno di novita volto a massimizzare I'in-

tegrabiljta della macchipa-alfinterno d| un ‘ecosistema praduttivo pre-esistente: grazie allo standard di interscambio dati OPC-UA. Con questo nuovo_
~NC avrete drsponrblle unyaltra grande conqursta del reparto R&D;, cioe il'nuovo sistema di gestione degli allarmi,"grazie al quale e stata sensibilmente ",

OPZIONE NC CONNECT Oltre aIIe caratt’errstlche di NC base un dISpOSItIVO “on-board.computer” dotato di un performante connettore “plug and’

- play”“pronto; per essere |ntegrato n tutti i processr produttrvr ‘Lé progettazione .a moduli permette da un lato di connettere gestionali esistenti senza dover

|mplementare software aggruntrvo daIJ a1tro per chi:nonha’un gestionale in casa di godere di tutte le funzionalita e vantaggi dellindustria 4.0, grazie
~.aksug ‘software’ stand alone,’ Dotato diuna moderna esperienzé utente responsiva per. la gestione degli ordini (ricezione, invio alla macchina e storico),

permette dr avere a portata di mano gI| strumentr per analrzzare tempr e costi. Grazie al servizio Analytics & possibile ottenere statistiche sempre ~
7 agglornate sulla produ2|one ordlnl aI grorno pe22| ‘al | glorno ordml per ricetta e tempi di produzione medi.

"‘E NC EASV CDMMAND 2T
“WITH NC EASY COMMAND The new- generatlon bendmg machlnes are avarlable with-the 2022 NC version: a full of novelties software aimed to: maX|mr-
78 the lntegratlon of the machine’ within & pre-existing production ecosystem, thanks to the OPC-UA data interchange. With this new. NG you will have ano-"

"t e

NC CONNECT OPTION In'ad,dltlon to the basrc NC features; there is-an “on-board computer” device equipped with a high-performance “plug and pla "« i
connector ready-to-be mtegrated into aII productron processes The module design allows, on one hand, to connect existing management-systems wrjhout

havmg to rmplement additional software on the other hand, for those who do-not have a-management system, to enjoy. all-the features-and advantages of /

- historic file); it allows you'to have the- toolsto analyse times and costs at your fingertips. Thanks to the Analytics service, it is possrb!e to obta1n constantly
updated statlstlcs on productlon orders per day, pleces per’ day, orders per recipe and average production times. ;

“epy s =

NC EASY COMNMMANLD

(&)
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Dispositivo per rotazione
Twisting-device | .
Dispositif-de torsion
Dispositivo de torsion

Macchina speciale per spirali.
Special machine for spirals.
Machine spéciale pour spirales.

Maguina especial para el curvado. de espirales.

'Macchina speciale per scale a chiocciola

\Special machine for spiral staircases
Machine spéciale pour escaliers & vis

~}Maguina especial para escaleras de caracol

.
A3
LS vl




Estensione guida lateral irali di piccol
* Visualizzatori di quota su tutti i movimenti a richiesta. : di?ﬁ]:?:gh%Sluliliigit:];iepz?rtj&r.aI di piccolo

* Digital readouts on all movements (upon request). * Side guide extension for small diameter spirals.
* Affichages digitaux des cotes sur toutes Shaped rolls for tubes.

les mouvements. * Guidage latéral allongeable pour spirales pefit diamétre.

* Visualizadores digitales de cota para todos Rouleaux faconnés pour cintrage de tube rond.
los movimientos (bajo pedido). o Correc}oresillaterales extensibles para espirales de
pequefios diametros. Rulinas para curvado de tubos.

< 1

e Guide laterali idrauliche a movimento 3D su AR
ARL 60 e AR - ARL 80. Standard sugli altri modelli.

* 3D movement hydraulic side guides on AR - ARL 60
and AR - ARL 80. Standard on all the other models.

* Guidage latéral hydraulique tridimensionnel en option sur
les AR - ARL 60 et AR - ARL 80.
Standard sur autres modeles.

o Correctores laterales hidraulicos con movimiento
tridimensional para los modelos AR - ARL 60 y
AR - ARL 80.Estandar en el resto de los modelos.

o Attrezzatura per saldatura spirali. o Attrezzatura per saldatura spirali.

* Tooling for spiral welding. * Tooling for spiral welding.

* QOutillage pour soudure de spirales. * QOutillage pour soudure de spirales.
o Util especial para soldado de espirales. o Util especial para soldado de espirales.

* Attrezzatura per calandratura spirali. o Attrezzo di trazione e compressione.

* Tooling for spiral bending. * Traction and compression tooling.

* Qutillage pour cintrage des spirales.  Herramienta de traccion y compresion.
* Herramienta para el curvado de espirales.  QOutil de traction et compression.

N T - A U t
* Dispositivo per scale a chicciola. * Rulli in nylon per profili in alluminio.
e Device for spiral staircase. * Nylon rolls for aluminum profiles.
* Systeme de debillardage. * Rouleaux en Nylon pour profilés en Aluminium.
* Dispositivo para escaleras a caracol. * Rulinas de nylon para el curvado de perfiles de aluminio.

» Macchina speciale per spirali.

* Special machine for spirals.

 Machine spéciale pour spirales.

» Méquina especial para el curvado de espirales.

* Misuratore di raggi.

* Radius measuring tool.

* Mesureur électronique des rayons de cintrage.
* Herramienta de medicion del radio.

" ACCESSOR/
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TECHNICAL DATA - DONNEES

PROFILE 50O SO 770 70 7% O 76 O 78 0O
A R - A RL Dimensioni _@Im‘_ Min Dimensioni .Ellm‘. Min Dimensioni .ﬂlnt‘. Min Dimens.ioni .Q\nt.. Min Dimens.ioni Q\nt. Min Dimens.ioni Q\nt. Min D\mens.mm @ Int. Min
Dimensions  (Inside Diameter ~ Dimensions |Inside Diameter ~ Dimensions  [Inside Diameter ~ Dimensions  [Inside Diameter ~ Dimensions Inside Diameter ~ Dimensions (Inside Diameter ~ Dimensions |Inside Diameter
@ 70x10 | 1.500 90x15 | 1500 110x25| 1.400 130x20| 1.600 150x20| 1.800 150x40| 1.500  150x50| 1.300
1 2'3/4x38 | 59" 3"12x5/8| 59" 4"3/8x1" | 55" 5"1/8x13116 | 62" 6'x13/16 | 71" 6'x1"58 | 60" 6'x 2 51"
100x20| 1.400 120x30| 800 160x35| 1.000 180x30| 1.000 180x40| 1.250 240x50| 1.800 260x60| 1.800
2 e 4" x 3/ 55  4"aux1'yiel 31"12  6'x1"38| 40" 7'x1316 | 40" 7"x1"9/6| 71" 9"12x2" | 71" 10" 14x2"38 71"
@ 38 500 50 600 60 1.200 70 1.200 80 1.200 95 2.500 105 1.800
3 e 1" 112 20" 2" 23" 5/8 2" 3/8 47" 2" 3/4 47" 3"1/8 48" 3"3/4 98" 4"18 7"
ﬂ 40 500 60 600 75 850 85 1.000 90 1.000 110 1.650 125 1.300
4 e 1"9/16 20" 2"3)8 | 23"5/8 3 33"1/2 3" 516 30" 3"1/2 40" 4" 38" 65" 5" 51"
- ﬁ 60x3 | 1.000 89x3 | 1.800 140x3 | 2.800 159x 3 | 3.000 168x4 | 4.000 190x 4 | 3.000 219x5 | 6.500
5 2" 3)8x1/8| 40" 3"12x1/8] 70" 5"1/2x1/8| 110" 6"1/4x1/8 | 118" 6'5/8x5682( 160"  7"3/4x3/16| 118" 8'58x3/16 | 256"
() @ 70x20x3| 1.000  100x40x3| 1.000  100x50x5| 1.200  120x70x5| 1.200  150x70x5| 2500 160 x70x8| 4.800  180x70x8| 6.500
6 A 2B | 40" and'smam| 40" 4x2'xade| 47 pseduds| 47 ewzanans | otoor  SURXZIM 4o pupaussmel 256
() @ 60x2 | 1.500 70x4 | 1.000 90x5 | 2.000 100x5 | 2.000 120x5 | 1.000 120x10| 4.800 150x7 | 6.000
7 A 2" 3/8x5/64| 59" 2" 3/4x3/6| 40" 3"1/2x3/16| 79" 4"x316 | 79" 4'34x316'| 40" 4'34x38 | 189" 6"'x1/5 | 236"
m 60x6 | 1800 80x10 | 1.800 100 x 10| 2.000 120 x 8 | 2.000 140x15 | 3.600 150x 15| 4.800  180x 18| 6.400
8 o 2" 3)8x1/4| 70" 3"1/8x3/8 70" 4" 3/8 79" 4"34x516| 79"  5"1/2x5/@'| 142" 6'x 58" 189" 7'x 3/4 252"
* @ 50x6 | 1.800 70x8 900 90 x10 | 2600 100 x 10| 2.600 120x14 | 3.000 140x10| 5.000  160x 18| 6.400
9 ot | o7or BIIEXSSLSSL gripyas| 102 x38 | 102 4'34x9Me| 118" 5U2x38 | 1970 §'14x34| 252"
[ @ 60 1.000 80 1.000 100 1600 130x12| 1500 140 x15| 1.400 150x 15| 2.800  160x 15| 5.000
10 ® 2" 3/8 40" 3"18 40" 4"1/2 62" 5"18x3/8| 60" 5'1/2x5[8| 55" 6" x 5/8 110" 6'5/16x58 | 197"
@ 60 1.000 80 1.000 100 1600 130x12| 1500 140 x15| 1.400 150x 15| 2.800  160x 18| 5.000
e 2" 38 40" 3" 18 40" 4"1/2 62" 5"18x3/8| 60" 5'1/2x5[8| 55" 6" x 5/8 110" 6'516%3/4 [ 197"
% 60 1.000 80 1.000 100 1600 130x12| 1500 140 x15| 1.400 150x 15| 2.800  160x 15| 5.000
120 2" 38 40" 3" 18 40" 4"1/2 62" 5"18x3/8| 60" 5'1/2x58 55" 6" x 5/8 110" 6"1/4x58| 197"
80x45 | 1.000 90 1.800 140 1.200 160 1.200 180 1.000 220 5.000 260 6.300
13 e UNP C3x41#| 40" C3x5# | 71" Ce'x13# | 47" C6'x13# | 48" C7x1475#| 40" C8'x228#( 197"  MCA0'x41,14[ 248"
80x45 | 1.000 wN90 | 1.800 140 1.200 160 1.200 180 1.000 220 5.000 260 6.300
14 © UNP C3x41#| 40" C3x5# | 71" Ce'x13# | 47" CE'x13# | 48" C7'x14,75#| 40" C8'x228#( 197"  MCA0'x41,14[ 248"
% 160 3.000 160 1.200 180 1.800 240 5.000 260 6.300
150 INP-IPE CE'x1,25#| 118"  WF5¥Gxi6#| 48" S7'x20# | 70" S10%54#| 197" S10'x254#| 248"
HEA=140 | 3.000 HEA=160 | 2.000  HEA=200| 3.000 HEA=220| 5.000  HEA=260| 9.000
16 * % H:Eif \;vio 5.000 HHEEi: vwvéo 2.000 H:Ei—: ‘;’t;o 2.700 H:Ei: lego 5.000 HHEEi_: Mz;o 9.000
HE gxoxoss| 118 gyexzmse| 7Y gxwaos| 18 gxewdor| 19 dpeaor | 354
* @ 100 x 12| 2.400 120 3.000 140x55| 5.000 200 9.500 260 9.500
17 UNP C4'x7.25# 95" C5'x9# | 118" C6'x13 | 197"  C8'x1875# 374"  MCA0'x411#] 374"
* @ 100 3.000 140 4500 160 6.000 180 4.000 180 4.000
18 INP-IPE S5'x10#| 118"  S6'x1725#| 177" S6'x125#| 236"  S6'x1725# 158"  S6'x17,254 158"
HEA=100 | 3.600 HEA=140| 6.000 HEA=160| 6.000  HEA=180| 6.000  HEA=200| 6.000
19 * @ H:Ei_: vwvgo 4.000 HHEEi_: ‘;’io 6.000 H:Ei_: ‘;Iio 6.000 H:Ei—: ‘;”tjo 6.000 HHEEi_: ‘;Igo 8.000
HE pxexiss| 12 gyexier| 28 gy 228 pxeam| 239 gxmame| 286"
W cm3 10-18 20 - 28 35-55 40 - 80 45-95 90 - 160 100 - 250
Section modulus
Velocita di rotolamento 6 6 6 6 6 6 6
Inches / min speed 237 237 237 237 237 237 237
Potenza kW 3 5 7.5 15 15 18 20
HP Power 4 5.5 10 20 20 25 30
O alberi mm. 60 80 110 130 140 160 190
Shafts diameter n 2" 3/8 3"1/8 4" 3/8 5"1/8 5"1/2 6" 1/4 7"1/2
O rulli mm. 215 275 380 390 400 460 570
Rolls diameter n 8"1/2 10" 7/8 15" 15" 1/2 15" 3/4 18" 1/8 22" 1/2
Peso Kg. 920 1.650 2.950 3.600 4.000 6.800 13.200
Weight Lbs. 2,026 3,630 6,498 7,950 8,810 14,980 29,075

_'Curvatura con rulli\standard - Bending with.standard rolls - Cintrage ‘avec.rouleaux standard - Curvado con rulinas estandard

Un set rulli'ogni diametro th_bi = One-set.of ralls:for'each pipe diameter - Un-set de rouleaux chaque diametre de tube - Un set de rulinas para cada.diametro de tubo .

Curvatura con attrezzatura speciale - Rolling with-special tooling. - Ci

rage-avec outils-spéciaux - Curvado con herramienta especial




fECHNIpUES - DATOS TECNICOS

PROFILE 200 250 3FO0O IFIFO ZFEO 440 530
A R - A RL Dimensioni .GIm.Min Dimensioni .rZHm.Min Dimensioni .@Im.Min Dimensioni .@Im.Mm Dimensioni .ﬂlm.Mm Dimensioni .QIImIMin Dimensioni @ Int. Min
Dimensions  (Inside Diameter ~ Dimensions  [Inside Diameter ~ Dimensions ~|Inside Diameter ~ Dimensions  |Inside Diameter ~ Dimensions  [Inside Diameter ~ Dimensions  (Inside Diameter ~ Dimensions | Inside Diameter
@ 200x 35| 2200 200x50| 2600 250x70| 4.500  280x70| 4.500 300x80 | 3000 400x80 | 3000 450x 100 | 12.000
1 8"x1"3/8 | 87" 8"x2" 102" 10"x 2" 3/4| 177" 1"x2"3/4| 177" 1"7/8x 3" 118" 15" 3/4x 3" 118" 18"x 4" 472"
280x60 | 2.300 280x70| 2.300 320x80| 8000 320x90| 8000  400x100 | 6.000  400x 120 | 6.000 500 x 140 | 10.000
2 o 1"x2"3/8| 90" 1"x2"3/4| 90" 12"3/4x 3" 315" 12'34x3"58| 315" 15"3/4x4"| 236"  15'3/4x4'34| 236" 20'x5"12 | 394"
@ 15 3.400 125 3.600 160 6.000 180 6.000 200 6.000 230 6.000 280 8.000
3 e 4"12 134" 5" 142" 6"3/8 236" 7" 236" 8" 236" 9" 236" 11" 314"
ﬂ 135 2.200 150 2.200 200 5.400 210 6.000 230 6.900 280 9.000 350 16.000
4 e 5"5/6 87" 11"3/4x3/16| 86" 8" 212" 8" 1/4 236" 9" 271" 11" 354" 14" 630"
- ﬁ 273x5 | 13.000 2985x5| 13.000 368x8 | 13.000 408 x7 | 13.000 457x8 | 18.000 508 x 12| 28.000 916 x 22| 58.000
5 10"3/4x3/116| 512"  11"34x3H6| 512"  14"1Rx516] 512" 16"x5/16 | 512" 18"x 516 | 709" 20"x1/2 | 1,102" 36"x7/8 | 2,283"
[ ) @ 220x80x8 | 6.000 240x80x8| 6.000  250x150x12| 12.000  300x100x12| 12.000 300x150x 14 15.000 400x200x12| 15.000  400x200x12| 20.000
6 A BOMXS"| pzer  TIRXIW os0r  qouskte| 472t tzxewie| azz WS\ gegr  WE | sgor  1FSX) 78T
[ ) ﬁ 165x 10| 6.000 180x8 | 6.000 250x 10| 10.000 300x8 | 10.000 325x 10| 15.000 400 x 12| 15.000 600x20 | 21.000
7 A 6"1/2x3/8| 236" 7'x516 | 236" 10"x 38 | 394" 12'x516 | 394" 12'34x4 | 590" 15"3/4x1/2| 590"  23'5@x3/4| 827"
m 200x 18| 6.400 200x20| 6.400 200x20| 6.000 240x24| 6.000 260 x 18| 10.000 300 x 25| 10.000 400 x 30| 10.000
8§ o 8"x 3/4 252" 8"x3/4 252" 8"x3/4 236" 8'x15/16 | 236" 10"1/4x314 | 394" 12'x1" 394" 12'x1"1/4| 394"
* @ 180x 14| 6.400 180x18| 6.400 200x20| 6.000 240x24| 6.000 260 x 18| 10.000 300 x 25| 10.000 400 x 30 | 10.000
9 7'x916 | 252" 7" x3/4 252" 8"x3/4 236" 8'x15/16 | 236" 10"1/4x314 | 394" 12'x1" 394" 12'%1"1/4| 394"
[ ) @ 200x20 | 7.400 220x20| 7.400 250x20| 8.500 280 8.500 300 9.000 400 9.000 450 12.000
10 ® 8"x 3/4 291" 8'5/8x3/4 | 291" 10"x 3/4 | 335" 11" 335" 12" 354" 15" 3/4 354" 17" 58 472"
@ 200x20 | 7.400 220x20| 7.400 250x20| 8.500 280 8.500 300 9.000 400 9.000 450 12.000
e 8"x 3/4 291" 8'5/8x3/4 | 291" 10"x 3/4 | 335" 11" 335" 12 354" 15" 3/4 354" 17" 58 472"
® % 200x20 | 7.400 220x20| 7.400 250x20| 8.500 280 8.500 300 9.000 400 9.000 450 12.000
12 8"x 3/4 291" 8'5/8x3/4 | 291" 10" x 3/4 | 335" 17" 335" 12 354" 15"3/4 354" 17" 58 472"
280 6.300 300 7.000 320 9.000 340 8.500 360 9.000 400 9.000 450 12.000
13 e UNP MC12'x50#| 248"  MC12'x30# 276"  MC13'x50# 355" MC15'x339#| 335"  MC14'x346#| 355" MC15'x50# | 355" MC18'x58# | 473"
280 6.300 300 7.000 320 9.000 340 8.500 360 9.000 400 9.000 450 12.000
14 0 UNP MC12'x50#| 248"  MC12'x30# 276"  MC13'x50#| 355" MC15'x339#| 335"  MCi4'x346#| 355"  MC15'x50# 355" MC18'x58# | 473"
% 280 6.300 300 7.000 320 9.000 340 7.500 360 9.000 400 9.000 450 12.000
15 e INP-IPE S12'x3184#| 248" S12'x50#| 276"  S15'x429#| 355" S15'x429# | 296" S15'x60# | 355" S15'x50# | 355" S1g'x70# | 473"
HEA=280 | 12.000 HEA=300 | 12.000 HEA=320| 13.500 = HEA=340 [ 13.500 HEA=360 [ 12.000 ~HEA=400 [ 12.000 HEB=600 | 25.000
16 D ¢ @ HHEE§_= vzvﬁo 9.500 HHEE§_= vzvféo 10.500 HHE Ei_: vsvgo 13.000 HHE Ei_: v3w2=0 10.000 HEEif vavéo 18.000 H:Eif ‘;go 18.000 H:Eh:_: vz;'(:)o 30.000
HE waizxsd 7 e | 473 wxarams] 532 pxiowsd| 32 wxars | 47 exee | 47 wxaes | 98
* @ 280 9.500 300 11.000 320 14.000 340 14.000 500 30.000 600 30.000 700 35.000 \
17 UNP MC 12'x 50¢| 374" C12'x30# | 433"  MC13'x50# 552" MC15'x339#| 552"  MC18'x58# 1182"  MC18'x58# 1182"  MC18'x58# 1338"
* @ 220 6.000 270 6.000 300 8.000 320 9.500 360 10.000 400 10.000 800 25.000
1 8 INP-IPE S8'x23# 236" S12'x318# 236" S12'x50# | 315" S15'x429# 375" S15'x504# | 394" S15"x50# | 394" S30"x 148#| 985" \
HEA=240| 14000 HEA=260[ 9500  HEA=280| 10.000 ~ HEA=320[ 15.000 HEA=400 | 12.000 ~ HEA=500 [ 20.000 HEA=1000| 35.000
19 Yy @ — H:Ei:vzvﬁo 14.000 H:Ei;vsvio 10.000 H:Eijlgo 15.000 HHEEi:V‘;iO 18.000 H:Ei:vsvgo 25.00Io Hi;z ;?;JO 35.00‘(IJ
HE xizxsofl 37 wowoxed 52 a3 warxsod 591 gxers | 47 orxest | 788" gryheer | 198
,W cm3 110 - 350 120 - 700 150 - 1.000 180 - 1.100 200 - 2.000 250 - 5.000 2.500 - 15.000 U
Section modulus
Velocita di rotolamento 6 6 6 6 6 6 6
Inches / min speed 237 237 237 237 237 237 237 m
Potenza kW 34 44 56 56 75 100 125
HP Power 40 60 76 76 102 135 218 k
0 alberi mm. 210 250 300 330 360 440 530
Shafts diameter 8" 1/4 9"7/8 11" 7/8 12" 14" 1/4 17" 3/8 21
o rulli mm. 630 660 770 770 800 920 980 \
Rolls diameter n 24" 7/8 26" 30" 1/2 30" 1/2 31" 1/2 36" 1/4 38" 1/2
Peso Kg. 24.000 29.000 36.500 40.000 60.000 65.000 297.000
Weight Lbs. 52,800 63,800 80,470 88,000 132,280 143,000 654,780 T
Per speséori sottili 0 raggi minimi sono richiesti rulli speciali - For thin parts or vety small radii special rolls are needed - '
e -
-

Cintrage ‘avec rouleaux speciaux pour petits épaisseurs :‘Se necesitan rulinas‘especiales 'simpre quela pared’del;perfil sea estrecha0-el radio/a obtener sea pequefo

Serie normale - Normal ‘series - 'Serie normal’- Serie normal
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Le lavorazioni segnalate nelle tabelle tecniche, calcolate in base alla potenza delle
macchine, sono puramente indicative e non vincolanti. MG S.r.l. si riserva il diritto
di apportare modifiche alle macchine ed alle loro prestazioni senza preavviso.

The workings mentioned in the technical chart, calculated depending on machine
power, are merely suggestive and therefore, not compelling. MG S.r.l. reserves the
right to make product design and engineering changes without notice.

Les travaux signalés dans les performances techniques, calculés en fonction de la
puissance de la machine, sont purement indicatifs et non contractuels. MG S.r.l. se réserve
le droit d'apporter modifications aux machines et a Ieur performances sans preaws

Los trabajos mencionados en el gréfico o tabla tecmcz\han srdo calcﬂladqs en funclon N
de la potencia de la. maquma Estos traba]os son meramente lndlcatwo&y por taMo‘

~'na son concluyentes. MG S:r.l.'se reserva el derecho de quaflcar s}n ‘previo aviso! eft ;

proyecto, el disefio'y las especlflcaclones de los modelos prqs’er\tados
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* Le lavorazioni segnalate nelle tabelle tecniche, calcolate in base alla potenza delle
macchine, sono puramente indicative e non vincolanti. MG S.r.l. si riserva il diritto
di apportare modifiche alle macchine ed alle loro prestazioni senza preaviso.

‘H.TLA TECNO[.OGM PRE A A e A ety ST AV i)
Co’mple'tamente elettrlca °Tre ruut motdnzzatl . Movrmento ruIIo SUperlore a contrello manuale visuajrzzato con m,emorla o Movlmento :

! e 729 4 e Gty e s = The workings mentioned in the technical chart, calculated depending on machine

",DP?'/ONAL' 2T ‘ I T ! i T oA 7 i ' power, are merely suggestive and therefore, not compeliing. MG S.r.|. reserves the

T Movim’ento elettr;co rulli Iaterall per varlazmne |nterasse in baSe alla Iavorazlone«- Slstema antlfl%smne ,degll alben o Stampl' ) right to make product design and engineering changes without notice.
',custom;zzatl Per tubl e'PI"OfIlI speclall *NC Nexus ) CNC Touch Command EVO 4 0 e EVO 4‘0 PLUS ; e iy 2

Les travaux signalés dans les performances techniques, calculés en fonction de la
puissance de la machine, sont purement indicatifs et non contractuels. MG S.r.l. se
réserve le droit d'apporter modifications aux machines et & leur performances sans preavis.

.THEPRETEC’HNDLC?GV At 7 A s i
. F'ully eiectric 6Tl)ree mqtonzed rolls s Upper roll movement with manual control dlsplayed W|th memory S’ de roII manual movement -

V Los trabajos mencionados en el gréfico o tabla técnica han sido calculados en
Z for wheelbase change accordlng to processmg POSSIbIIIty of worklng both horlzontally and. vertlcally Manual movement Iateral iy : gal o ; — o o ‘ ; i

/ QUI di es St an da L d Lfnlv oy sal roII s et : - . ; 5 Ay ; . FATE funcion de la potencia de la maquina. Estos trabajos son meramente indicativos y . ; iy (A R 170
/ - i sty ! o o ¢ e A e Y (T Y 45, J e ol ot AP -". - ) { por tanto no son concluyentes. MG S.r.l. se reserva el derecho de modificar sin e x . : )

previo aviso el proyecto, el disefio y las especificaciones de los modelos presentados.

rmd\{ement pf 1he suje rclls to change wheelbase accordlng to processmg o Shaft antl-deﬂexmn system . CustOm moids 10# ] i
fesONCNexus-CNCTouchCommand EVO40andEV040PLUS A el A FEils . B

: tlérement electrlque 'T r0|s rauleaux motorlses o Mouvement des rouleaux superleurs avec commande manuelle aff|chee avec me-
,m0|re ) Mouvement man'_uet des rouleaux latéraux pour le changement d'empattement en foncllon du traitement's Possuhmte de travai{ler 1
a 1a'f0|s honzontalement et vertlcaiement ) Guldes lateraux de mouvement manuel * Jeu de rouleaux umversels standard AT

- £ o

Bulmas umversales estandar

- Honz,ontal comg,verm;\lmente -Gplas Iatefa,l
DPC'/DNAL brir o - : J :
Mowmlen'to electrlco e |OS‘I‘OUI|IOS laterales para varlar la distancia entre e|es segun el trabajo » Sistema antl-flean del eje /

-Ruh;ias perspnalizadas’ y heohas aj}iedlda para tubos Vj perflles eSpeclaIes . NC Nexus *CNC Touch Command EVO 4.0 et EVO 4, 0 PLUS

4 ’

e§ con mowmlento manual
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o PR LINE

TN LA TECNOLOGIA - THREE ROLLS: - PR-LINE.

Precisa ed affidabile la’gamma PR curva 'ogni tipo di-piccolo profilo: La stessa tecnologia:che ha resele: curvprofilati MG tra:le piu. affidabili-nel mondo viene applicata
anche alle curvatrici di piccole dimensioni. Tutta la componentistica secondaria a bassa efficienza (catene; cinghie, ingranaggi) € stata sostituita da una motorizzazione
diretta:-concetti semplici.ma funzionali:che.da 'sempre vengono adottati da MG..l-movimenti det.rulli: scorrono su:guide lineari ad-alte carico.con regolazioni per
recupero:giochi manuale, I'energia della. macchina’ viene cohvogliata in modo. mirato. senza-dispersioni;-la-potenza € tutta nella curvatura.-Punto di-forza della
PR'LINE la precisione e la velocita.dei. movimenti, caratteristiche-ideali‘per:lavorazioni. profili di-alta qualita con.importanti quantita di produzione'pezzi/ora.

=N THE THREE ROLLS - PR LINE TECHNOLOGY:

- “Precise and reliable,-the PR range bends any kind of small profile. The same technology that has made MG section bending machines among the mostreliable
in-the world'is:now-applied to-small-sized-bending machines: All the low-efficiency. secondary. components,-such as chains; belts-and gears, have been replaced by-a
direct- motorization: simple.but functional concept$:that have always been adopted by MG. The:rolls slide on’high-load linear guides with-manual play recovery setting;
the energy.of the machineis targeted without dispersion, the force is all in.the bending. The key advantage of the,PR:LINE;is the precision and speed of the
movements,-ideal for-high quality profile processing and-a mass production per hour:

- LA TECHNOLOGIE "THREE ROLLS" = PR LINE
Precis: et fiable, la-gamme PR cintre tout:type de petit profil. .a méme:technologie,-qui. a-rendu les cintreuses-MG parmi-les plus fiables:au‘monde; est
égalément appliquée aux cintreuses. de petite taille. Tous les composants.secondaires a faible:rendement (chaines; courroies, engrenages) onteté remplacés par une
motorisation directe: des concepts simples mais-fonctionnels qui ont toujours été-adoptés par MG. Les mouvements: des rouleaux glissent sur-des guides lineaires'a
forte.charge avec des ajustements pour la récupération manuelle;du jeu, I'énergie de la machine est transmise de maniere ciblee sans dispersion d'énergie; la force
est-entierement'dans. la courbure: Le point-fort de:la PR LINE est la précision et la rapidité des mouvements, caractéristiques idéales pour un traitement de profile de
haute qualité avec:des quantités.importantes de pieces de production / heure :

p— LA TECNOLOGIA - “THREE ROLLS"” - PR LINE

Precisa.y fiable, la gama PR curva cualquier tipo de perfil pequefio. La misma tecnologia, que:ha hecho quelas curvadoras de perfiles de MG se encuentren entre las mas
fiables.del mundo, también se aplica a las-curvadoras de peguéefio tamario.-Todos:los componentes secundarios de baja eficiencia:(cadenas, correas; engranajes) han sido
reemplazados por una motorizacion directa: conceptos simples pero funcionales que siempre han-sido adoptados porMG. Los rodillos se desplazan’sebre guias lineales
de méximo rendimiento con ajuiste: manual, la potencia de'la magina se:aplica sin dispersion de energia; fa fuerza esta en'el curvado. El punto fuerte de las clirvadaras
de la:linea PR es la precision y la velocidad de los-movimientos, caracteristicas ideales para obtener un curvado de alta calidad y una gran productlwdad por hora.

'
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TN /LA TECNOLOGIA PRI

*.Completamente’idraulica‘s Tre rulli motorizzati. movimento rullo superiore.a-controllo-manuale visualizzato'con:-memoria
» Possibilita di‘lavoro sia.in orizzontale che in verticale ¢« Guide [aterali-a movimento manuale ¢ Set rulli universali standard
OPRTIONAL:

* Movimento idraulico rulli laterali per variazione interasse in base alla lavorazione » Sistema antiflessione degli alberi ¢ Stampi
customizzati per tubi e profili-speciali » NC Nexus.¢ CNC Touch Command: EVO.4.0.e EVO 4.0 PLUS

== pR/I TECHNOLOGY

*'Completely hydraulic » Three motorized rolls ¢ upper roll movement with manual control'displayed with- memory ¢ Possibility
of working both hotizontally and vertically ¢ Side guides-with manual' movement ¢ Standard-universal rolls ‘set

OPTIONAL.:

s Hydraulic movement of the side rolls to.change wheelbase -according to processing ¢ Shaft anti-deflexion system » Custom
molds for tubes and special-profiles ' NC Nexus ».CNC Touch Command: EVO 4.0 and EVO 4.0 PLUS

WU L4 TECHNOLODGIE PRI

¢ Entierement hydraulique © Trois rouleaux motorisés *« Mouvement du rouleau supérieur avec commande manuelle affichée
avec meémoire * Possibilité de travailler a la fois horizontalement et verticalement ¢'Guides latéraux-avec'mouvement manuel
e Jeu de rouleaux universels standard

EN ORPTION:

¢-Mouvement hydraulique des rouleaux latéraux pour faire varier la distance entre les centres en fonction du traitement ¢'Systeme
anti-flexion d'arbre ¢ Moules personnalisés pour tubes et profilés spéciaux ¢« NC Nexus* CNC Touch Command: EVO 4.0 et EVO 4.0 Plus

— LA TECNOLOGIA PRI

» Totalmente hidraulico  Tres rodillos motorizados * Movimiento del rodillo superior con control manual con visualizador y con memorias
¢ Posibilidad de trabajar tanto horizontal como verticalmente » Guias laterales con movimiento manual * Rulinas universales estandar
OPLIONAL:

¢‘Movimiento hidraulico de los rodillos laterales para variar la distancia entre centros segtin el trabajo ¢ Sistema anti-flexion del eje
¢ Rulinas personalizadasy hechas‘a medida para tubos y petfiles especiales ¢ NC Nexus * CNC Touch Command: EVO 4.0 y EVO 4.0 Plus

NC NEXUS

MORE ADVANTAGES BY EVO 4.0
Real Time Application'Interface Automatic oil Indicator 4 USB Ports on the Frame of the CNC.
Automatic:Syncro Movement Visual Diagnostic Software for /O testing Ethernet CNC connection
Interpolation Trajectory Display. CANBUS Communication iation Pi ion/Comf
Proportional Bending System External program, Generator Back-up every time,the CNC is powered off
Import of DXF files from USB, Ethernet (PC, Notebook, Tablet) 3 Tests system for Libraries generation
Online Assistance Real Time Video Signal Output for big external monitor Auto Calibration Function

TECHNICAL DATA - DONNEES TECHNIQUES - DATOS TECNICOS

Modello PR 40 PR 50 PR 60 PR 8O

Profilo Dimensione . Dimensione . Dimensione . Dimensione .
h min min min
Section Masse o Masse 0 Masse Masse o

Profile Size Int Size Int Size Size Int
Perfil Medidas Medidas Medidas Medidas

60x 10 500 | O 60x 15 100 x 15 850 |O
la o H o

SO ORI O
et o
e e

60x60x6 Hn umeo o
maa

60x60x 6 1000 60 x 60 x 8 80x80x9 UPN 140 1200| %

180 1100 [
IPE80 | PE 100 IPE120 1000 | PE 120 1000, ©

180 180 1100 [
I PE 80 I PE 80 | PE 100 2200 | PE 120 200 O

100x 15 100x 20

80x45x6 100 x 50 x 6 120 x55x 7 1000 140 x 55 x 7 0 O

60x30x6 1000 65x42x75 1300 80x45x6 1400 100 x 45x 6 1600| %

21/2" Gas

60x40x32  [1400 70x40x3

, H 100 ' 30 ' 3 Hl
70x30x2 H 70x30x2 lH 70x30x2 lH 80x30x2 l

= Per cicli di produzione continui sono.necessari rulli speciali

80x40x3,.2 1400

120x40x 3,2

= Rulli standard / Standard rolls / Galets stantard / Rodillos extandares

For ‘continual production runs special rolls are necessary
Pour un travail en serie il faut equiper-le machine avec les galets speciaux

='Rulli'speciali / Special rolls / Galets speciaux / Rodillos especiales Para trabajos en serie se necesitan rodillos especiales

DATT TECNICY
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